LINEA REMEDY
ALTA

PRo D u G“VI DAD WWW-ritmO@




ASEGURADA

FUSION A TOPE

REMEDY 1000 REMEDY 500 V1 REMEDY 355
HDPE y PP tubos HDPEy PP tubos HDPE y PP tubos
@ 355 mm hasta 1000 mm @ 200 mm hasta 500 mm @ 125 mm hasta 355 mm
14” IPS + 36” DIPS 6” +20” IPS 4” + 14" IPS
6” + 18” DIPS 4” + 12” DIPS

Los datos y las imagenes contenidas en esta publicacion no son vinculantes y por lo tanto RITMO S.p.A es libre de aportar modificaciones sin
aviso previo. Ed. 02/2026



MOVILIDAD

TOTAL EN 0 B HA

La linea REMEDY: soldadoras independientes y de alta productividad, movidas por orugas y alimentadas por generador diésel a

bordo. Supera pendientes hasta el 35%.




y Segun:
ISO 21307 Alta Presion
ASTM F2620 standards

CONTROL TOTAL

Remedy 355, Remedy 500 V1 y Remedy 1000 estan disponibles con un Sistema de Soldadura Manual:

- Panel de control intuitivo permite una gestion facil del ciclo de soldadura y cada fase es controlada manualmente.

- Si necesitas garantia de calidad durante el proceso de soldadura, el accesorio de registro de datos Inspector 2.0 esta disponible
(opcional) para validar y documentar las operaciones en el sitio con precision, facilidad y profesionalidad.

Disponible paralos modelos:
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Segun:
s I S I E M A I1SO 21307 Baja Presion
GIS/PL2-3

WIS 4-32-08 14
DVS 2207 -1:2015

y
DE mSI oN DVS 2207- 11:2017
COMO FUNCIONA

FA: Completamente automatica. Hardware y software han sido desarrollados para interactuar entre ellos,
compartiendo datos durante todo el tiempo de trabajo. Un vez introducidos los pardametros de soldadura, el sistema
garantiza la repeticion de los vciclos de soldadura, evitando los errores. En la fase de
intercambio, el sistema CNC  gestiona automaticamente la apertura de la MELILER la
extraccion de la temoplancha y la unién del tubo segin los requisitos de Ila norma establecida.
1 - SOLDADURA AUTOMATICA

2 - ELIMINA LOS ERRORES DEL OPERADOR
3 - DATA-LOGGING INCLUIDO

4 - PARAMETROS PERSONALIZADOS

5 — REPORT SOLDADURA

6 - GESTION CON TABLET

Y ACCESSO A ORANGECLOUD

Disponible para los modelos:
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POTENTE REGISTRO

PARA
MODELOS

MANUALES
INSPECTOR 2.0: SOLUCIGN AVANZADA

Certifca la calidad de soldadura en tu obra con la tecnologia de préxima generacion de Ritmo.
Inspector 2.0 es el nuevo potente sistema de DatalLogging para el registro de datos de soldadura, con una interfaz grafica intuitiva
para un facil uso y revision.

- Monitorizacién continua de presion y tiempo con
informacion visual en tiempo real

- Robusto tablet de 7” con proteccidn IP 67
- Segun especificaciones normativa ASTM F3124

- GPSy informacion de la obra

- Identificacion del operador y detalles del equipo
- Adquisicién completa de datos d

- Area reservada Orangecloud

- Récord de presion:
hasta 160 bar - 2175 psi Standard
disponible para Remedy 355 y Remedy 500
hasta 250 bar - 3670 psi opcional
para Remedy 1000

Compatibilidad total con las soldadoras hidraulicas
Ritmo (Remedy, Basic y Delta) asi como con otras
marcas

Contenido del maletin con accesorio opcional para presiones de hasta 250 Bar - 3670 psi



WWW.ORANGECLOUD.RITMO.IT

Transformacion de la organizacion de los datos de la obra.

Orangecloud es el innovador servicio de Ritmo desarrollado para satisfacer la creciente demanda de responsabilidad y documentacion
en el sector de la construccion. Esta potente plataforma revoluciona la forma de acceder, almacenar y compartir la informacion critica
de la obra.

CLOUD ok .

PUNTOS CLAVE:

- Almacenamiento seguro en la Cloud de toda documentacion
del trabajo

- Organizacion estructurada de datos esenciales, como:
Detalles de la obra - Identificaciéon y numero de serie de
la maquina de soldar - Credenciales del operario - Graficos
completos y parametros de soldadura

SEGURIDAD Y COLABORACION MEJORADAS:

- Autorizaciones personalizables para un acceso
controlado a la informacion

- Proteccidn de datos con protocolos de seguridad estrictos

- Intercambio de informacién simplificado entre equipos y Area de Cloud - www.orangecloud.ritmo.it
partes interesadas

VENTAJAS:

- Mejora de la trazabilidad de los procesos a lo largo del
ciclo de vida de todo el proyecto

- Mejora de la colaboracidon y la comunicacidn entre equipos

- Documentacion de cumplimiento simplificada

- Gestion centralizada de datos operativos criticos

1 - REGISTRESE ) 2 - ARCHIVO

3 - COMPARTIR ) 4 - ANALIZAR




PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

REMEDY 355 es una maquina de soldadura independiente y de alta productividad,
movida por orugas y alimentada por un generador diésel a bordo. Desarrollada para
la soldadura a tope de tubos de HDPE y PP de @ 125 a 355 mm (de 4” a 14” IPS; de 4” a
12” DIPS). REMEDY 355 esta disponible con Ciclo de Soldadura Manual adecuado para las
normas de fusion I1SO 21307 Alta Presién y ASTM F2620, o FA con Ciclo de Soldadura CNC
adecuado para ISO 21307 de Baja presion; GIS; WIS; DVS.



- Rango de trabajo
de @ 125 a 355 mm
de @ 4” a 14”1PS
de @ 4” a 12” DIPS
- Materiales: HDPE, PP
- Controles manuales
- Soldadora sobre orugas
- Supera pendientes de mas del 35 %
- En zanja - facil manejo
- Tubos/cables en zanja 7 m - 23 pies de
alcance/longitud

- Panel auxiliar extraible para controlar
la fresa y la termoplancha

- Facil soldadura de accesorios/tiempo
de preparacién rapido

- Termoplancha con proteccion
resistente a altas temperaturas

- Luces en la zona de soldadura

- Reducciones con sistema de bloqueo
rapido

NUESTRA;

- Soldadoras sobre orugas

- Generador auténomo integrado

- Fresadora y termoplancha a bordo

- Sistema patentado para abrir/cerrar
fresadora y termoplancha

- Rodillos laterales hidraulicos

- Fresadora con microinterruptor de
seguridad

- *Data-logging con trazabilidad GPS,
Ciclos de soldadura personalizados
preestablecidos, Report compartido

* REMEDY 355 FA incluido;
REMEDY 355 opcional
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FLASTIC WELDING TECHNOLDEY

Fresadora hidraulica
Termoplancha
con proteccion

Faros de luz
de alta intensidad para la

zona de soldadura
Cuerpo

maquina movil

Panel de control

“Ciclo de soldadura manual”

Panel de control
“Rodillos hidraulicos”

Cuadro eléctrico

<\
o NI Rodillos
e = ' hidraulicos

Drag bar

Punto de
levantamiento

Orugas

Rodillos

hidraulicos Punto de

levantamiento

Carro de la maquina
facilmente
desmontable para

Su uUso en zanjas

Orugas con
generador a bordo



Faros de luz
de alta intensidad para la
zona de soldadura

Silenciador

Panel del motor con

ntahor r e
cuentahoras a bordo Fresadora hidraulica

Empufiadura
Termoplancha

Rodillos
hidraulicos

Cuadro eléctrico

Compartimentos de Bandas
acceso al motor reflectantes de
seguridad

Remedy 355

REMEDY 355 REMEDY 355 FA
Desarrollada para soldar segun: Desarrollada para soldar segun:
ISO 21307 Alta Presion ISO 21307 Baja presion; GIS/PL2-3:2015; WIS 4-32-08 14;

ASTM F2620 standards DVS 2207 -1:2015; DVS 2207-11: 2017



CONTROLES DE MOVIMIENTO
MANUALES

FACIL DE USAR

- Remedy 355 se mueve manualmente utilizando controles intuitivos
ubicados en el panel. El operador avanza la maquina de soldadura
sobre orugas utilizando palancas de guia especificas.

- Panel de control con palancas para elevar el rodillo hidraulico lateral.

REMEDY/355




147% mm - 4.85 ft

1364 mm - 4.47 f

1219 mm -4 ft
1690 mm - 5.54 ft

| 1120mm-3.67ft |

Rango de trabajo

3007 mm - 9.86 ft

2340 mm - 7.67 it

1255 mm - 4.12 ft

REMEDY 355

125+ 355 mm
4” +14” IPS
4” + 12" DIPS

Materiales

HDPE, PP
Para otros materiales contactar RITMO S.P.A.

Generador a bordo

719 cc- 14 kW

Cumplimiento de emisién

EPA US TIER 4 FINAL, UE STAGE V

Combustible

Diesel

Depésito de combustible

25 Litros (6.6 gal)

Autonomia

12.5 horas

Consumo por hora

max 2 Litros (0.52 gal)

Ruido maximo lado operador

78 dB

Velocidad de movimiento

1.5 Km/h 0 3 Km/h (0.93 mph o 1.86 mph)

Largo oruga

180 mm (7.08")

Max pendiente operativa

35%

Dimensiones maximas soldadora en obra

3007 x 1479 x 1690 mm
9.86 x 4.85 x 5.54 ft

Dimensiones maximas de transporte

2340 x 1364 x 1219 mm
7.67 x4.47 x 4 ft

Peso soldadora para uso en zanjas

265 Kg (584 Ib)

Peso composicion estandar

1170 Kg (2579 Ib)



PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

REMEDY 500 V1 es una soldadora auténoma de alta productividad que se mueve sobre la  maquina permite I

orugas Made in Ritmo y alimentada por un generador Diesel a bordo. Desarrollada para seleccion de dos velocidades
soldar a tope tubos de HDPE y PP de @ 200 a 500 mm (de 6” a 20” IPS; de 6” a 18” DIPS). del motor:

Remedy 500 V1 esta disponible con ciclo de soldadura MANUAL adecuado para ISO 21307 Alta 1800 RPM - Movimiento

Presidon y normas de fusion ASTM F2620 o FA con ciclo de soldadura CNC adecuado para ISO 3000 RPM - Soldadura

21307 Baja Presidn; GIS; WIS; DVS.



REMEDY 500 V1

Desarrollada para soldar segun:
ISO 21307 Alta presion

ASTM F2620 Standards
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- Mando de control remoto hasta
100 m - 328 ft

- Materiales: HDPE, PP

- Soldadora sobre orugas

- Pendientes del 30%

- En zanja/facil manejo

- Ciclo de soldadura controlado

- Tubos/cables en zanja 7 m - 23 pies
de alcance/longitud

La maquina permite Ia
seleccion de dos velocidades
del motor:

1800 RPM - Movimiento
3000 RPM - Soldadura

Desarrollada para soldar segun:
ISO 21307 Baja presion; GIS/PL2-3:2015; WIS 4-32-08 14;
DVS 2207 -1:2015; DVS 2207- 11: 2017

CONTROLES DE MOVIMIENTO
MANUALES

FACIL DE USAR

Los rodillos hidraulicos laterales se levantan utilizando un panel de
control con palancas.

- Panel auxiliar extraible para - Generador autonomo integrado,
controlar traccion sobre orugas
la fresa y la termoplancha - Termoplancha y fresadora a bordo
- Facil soldadura de accesorios/ - Sistema patentado de apertura/
tiempo de preparacion rapido cierre de mordazas
- Termoplancha con proteccion - Termoplancha con movimiento
resistente a altas temperaturas hidraulico
- Luces en la zona de soldadura - Fresadora con movimiento
- Reducciones con sistema de hidraulico
bloqueo rapido - Rodillos laterales hidraulicos
- Fresadora con microinterruptor de
seguridad

; ' - *Data-logging con trazabilidad GPS,
* REMEDY 500 V1 FA incluido; Ciclos de soldadura personalizados
REMEDY 500 V1 opcional preestablecidos, Report compartido
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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

Termoplancha
con proteccién

Mordaza con Fresadora hidraulica

movimiento asistido

Data-Logging
Faro de luz de alta (opcional)

intensidad para la zona de
soldadura

Bloqueo hidraulico
(opcional)

Panel de control
“Ciclo de soldadura
manual”

Cuerpo
maquina movil

Cuadro eléctrico

Panel de control
“Rodillos
hidraulicos”

Punto de

L1 e -
S :
“_ ; levantamiento

g e oy
= R -
Punto de = =
oy

levantamiento

Panel de control
“Bloqueo hidraulico”
(opcional)

Rodillos
hidraulicos Punto de
levantamiento
luci | . Orugas con
Soluciones en la Zanja generador a bordo '

Carrode la
maquina
facilmente
desmontable
3 / : _ ; para su uso en
Extraccién de — k S : 2\ b\ Y ' zanjas
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Faro de luz de alta
intensidad para la zona
de soldadura

Panel del motor con
cuentahoras a bordo

Compartimento de
acceso al motor

Bloqueo hidraulico

Hydraulic (opcional)

compartment
Faros de luz de alta
intensidad

Tiras reflectantes
de seguridad

Rodillos
hidraulicos

Cuadro eléctrico

Barra

hidréulica Remedy 500 V1

FACIL DE TRANSPORTAR

Gracias a su tamafio compacto y a su ligereza,
REMEDY 500 V1 puede transportarse facilmente a cualquier
lugar con un simple carro.



GCONTROL

AHORRAR TIEMPO Y DINERO
Facil acceso a los
compartimentos de

mantenimiento. El cambio
del filtro de aceite, la
comprobacion de los
fusibles y las revisiones
rutinarias se realizan de
forma rapida y sencilla.

LUCIO

WIRELESS

El control wireless permite al
operador mover la soldadora
sobre orugas de forma segura
en todo momento y garantiza
un mejor manejo durante el
posicionamiento.

FACIL

ANTENIMIENTO
N RAPIDA




Gracias a un paquete de accesorios
opcionales, el operador puede ampliar
las funciones de Remedy 500 V1.
Esta flexibilidad hace que Remedy 500 V1 sea una
una soldadora versatil y valiosa para superar con
éxito los diversos retos tipicos de las obras.

BLOQUEO HIDRAULICO

Remedy 500 V1 permite el bloqueo de las
mordazas de forma hidraulica. El kit esta
disefado para trabajar con la eliminaciéon
de la 42 mordaza para soldar accesorios o
cuellos porta bridas.

Panel de control

BARRAS HIDRAULICAS

Con el uso de dos barras hidraulicas,
Remedy 500 V1 puede estabilizarse o
elevarse ligeramente para garantizar una
mejor alineacidn con el tubo.

EL GANCHO DE REMOLQUE

El gancho de remolque instalado en la
bancada de rodillos hidraulicos facilita
enormemente la carga de los tubos en
la soldadora, eliminando la necesidad
de utilizar un vehiculo adicional para el
arrastre.




EXTRA o

TODO LO QUE NECESITAS

Remedy 500 V1 incluye muchas funciones que mejoran la seguridad y la eficacia en obra:
1 - Indicador de combustible.

2 - Fécil acceso al filtro de aire.

3 - Faros con LED de alta intensidad para mover la soldadora.

4 - Compartimento para el radiomando.

5 - Facil acceso al filtro hidraulico de la soldadora.

6 - Facil acceso a las conexiones hidraulicas para desmontar el cuerpo de la maquina para uso interno.
7 - Fresadora con tres cuchillas.

8 - Control del aceite del motor.

9 - Puerto USB para cargar movil/tablet.




1297 mmi-4,3 K

1530 mm - B3 ft

1327 srs - 4,3
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1688 mm - 5.5t
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Rango de trabajo

Flimm- 230

fi

750 mm - 2.5

1437 mm - 4.7 ft 1350mm-£4ft

REMEDY 500 V1

200 + 500 mm
6” +20” IPS
6” + 18” DIPS

Materiales

HDPE, PP
Para otros materiales contactar RITMO S.P.A.

Generador a bordo

1123 cc- 17 kW

Cumplimiento de emision

EPA US TIER 4 FINAL, UE STAGE V

Combustible

Diesel

Depdsito de combustible

40 Litros (10.56 gal)

Autonomia

13 horas

Consumo por hora

max 3.2 Litros (0.84 gal)

Ruido maximo lado operador

84 dB

Velocidad de movimiento

1.5 Km/h o 3 Km/h (0.93 mph o 1.86 mph)

Largo oruga

230 mm (9")

Max pendiente operativa

30%

Dimensiones maximas cuerpo soldadora en
obra (W x D x H)

1437 x 1350 x 1461 mm
4.7x4.4x4.8ft

Dimensiones maximas en obra (W x D x H)
configuracion estandar

2286 mm x 1668 mm x 1930 mm
7.5x5.5x6.3ft

Dimensiones maximas de transporte
(W xDxH)

2286 mm x 1668 mm x 1327 mm
7.5x5.5x4.3 ft

Peso soldadora con fresadora y termoplancha

560 Kg (1234 Ib)

Peso configuracion estandar

1750 Kg (3858 Ib)




PLASTIC WELDING TECHNDLOGY

REMEDY 1000 es una maquina de soldadura independiente de alta productividad, movida
por orugasy alimentada por un generador diésel turbo alimentado en linea de 3.6 cilindros.
Desarrollada para la soldadura a tope de tubos de HDPE y PP con didmetros de @ 355 mm a
1000 mm (14” IPS + 36" DIPS).

REMEDY 1000 esta disponible con un ciclo de soldadura manual adecuado para las normas de
fusion ISO 21307 de Alta Presion y ASTMF2620, o con ciclo de soldadura CNC para ISO 21307 de
Baja Presion; GIS; WIS; DVS.



El controlador sin cables permite
al operador mover la soldadora
con seguridad en todo momento y
garantiza un mejor manejo, incluso
en las fases de posicionamiento.

- Rango de trabajo de @ 355 mm - Suelda accesorios/ easy set - Soldadora sobre orugas
a 1000 mm ( @ 14” IPS to 36”DIPS) - Focos en el area de soldadura - Mordazas hidrdulicas
- Materiales: HDPE, PP - Termoplancha con un - Temoplancha con movimiento
- Soldadora Todo Terreno revestimiento resistente a altas hidraulico
- Sube pendientes superiores al 35% temperaturas - Fresadora con movimiento hidraulico
- En zanja/facil manejo - Reducciones con sistema - Rodillos laterales hidrdulicos
- Ciclo de soldadura automatizado de cierre rapido - Posicién de trabajo elevada
hasta 12 m - 40 ft - Control remoto del carro con orugas
- Generador a bordo con radio de accion de hasta 100 m
- Termoplancha y fresadora a bordo - Paneles de control intuitivos

- Fresadora con microinterruptor de
seguridad
- Conector de alimentacién auxiliar 230 V
- *Data-logging con trazabilidad GPS,
* REMEDY 1000 FA incluido; Ciclos de soldadura personalizados
REMEDY 1000 opcional preestablecidos, Report compartido

- Panel de control de soldadura movil
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PLASTIC WELDING TECHNOLOGY

Placa calentadora

Fresadora con proteccion

Mordazas hidraulicas

Protector del
operario

Manija de
bloqueo fresadora

Cuerpo maquina movil

Panel de control
“ciclo de soldadura”

Luz de emergencia

“mordazas
hidraulicas”

Agujeros de
anclaje

Plataforma elevada

Panel de control

Caja de
“Placa/

conexiones - dora / Rodillos”
2o resadora / Rodillos
Enchufe de toma de Orugas Soporte para eléctrica
alimentacion Radio Control
Remoto

REMEDY 1000 REMEDY 1000 FA
Desarrollada para soldar segun: Desarrollada para soldar segun:
ISO 21307 High Pressure ISO 21307 Low Pressure; GIS/PL2-3:2015; WIS 4-32-08 14;

ASTM F2620 standards DVS 2207 -1:2015; DVS 2207- 11: 2017



Filtro aire

Configuracion de

rom del motor Deposito gasail

Rodillos
hidraulicos

Focos de alta Tiras reflectantes

intensidad de seguridad
Compartimentos

de acceso al motor

Remedy 1000

| 4
PERFECTA EN TODO
La fresadora y la termoplancha se
pueden mover fuera del area de
sujecion.




V0 EN rexigmioao

MEDIDAS DEL CAMION

¢Es el tamafio de una maquina de soldar un problema cuando se envia o cuando se mueve en un contenedor?

Ahora ya no. Solo se necesitan unos minutos para restringir hidraulicamente el ancho de las orugas REMEDY 1000 hasta
222 cm (87,4 "”). Esto permite una mayor flexibilidad en el envio de la soldadoras.

Wil

Mitin




PLASTIC WELDING TECHNOLDGY

i

BASTIDOR
DESMONTABLE

PARA ESPACGIOS REDUGIDOS

CONTROLES DE MOVIMIENTO
MANUALES

FACIL DE USAR

- Remedy 1000 esta equipado con un panel de control
para la operacion hidraulica de la termoplancha
y fresadora, abrir y cerrar mordaza, con palancas
convenientes e iconos intuitivos.

- Los rodillos hidraulicos laterales se levantan utilizando
un panel de control con palancas.




REMEDY. 1000 <

AHORRA TIEMPO - AHORRA DINERO
Acceso facil a los
compartimentos de

mantenimiento periddico.
Limpiar el filtro de aire,
revisar los fusibles, limpiar

el radiador y realizar

' ' . . .
comprobaciones rutinarias
son tareas rapidas y sencillas
de llevar a cabo.
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EHR DETALLES PARA

UN TRABAJO PERFECTO
TODO LO QUE NECESITAS

Remedy 1000 incluye muchas funciones que mejoran la seguridad y la eficacia en obra:

1 - Digital display con contador de horas, combustible a bordo, configuracion de las revoluciones del motor durante
el movimiento entre 1200 y 2300 rpm.

2 - Gran depdsito de combustible.

3 - Focos con LEDs de alta intensidad: luces en el area de soldadura y focos para el movimiento de la soldadora.

4 - Acoplamientos hidraulicos auxiliares para controlar una unidad hidraulica externa.

5, 6 - El nivel de los circuitos hidraulicos puede ser consultado facilmente.

7 - Compartimientos de almacenaje.

8 - Toma para alimentar el cuerpo de la soldadora con un generador externo.
9 - Toma 230 V single-phase para alimentar una herramienta o cargar baterias.




11.47 it

2608 mm - 856 ft
3496 mm -

4414 mm - 1448t

2780 mm - 9.12 ft

Rango de trabajo

2817 mim - 9.24 ft

3370 mm - 11,06 ft

REMEDY 1000

355 + 1000 mm;
14” IPS + 36” DIPS

3530 mm - 11.58 ft

Materiales

HDPE, PP
Para otros materiales contactar RITMO S.P.A.

Generador a bordo

3600 cc - 85 kW 2300 rpm

Rango velocidad motor diesel (no modalidad soldadura)

de 1200 rpm a 2300 rpm

Cumplimiento de emisiones

EPA US TIER 4 FINAL, UE STAGE V

Combustible

Diesel

Deposito combustible

160 Litros (42.2 gal)

Autonomia min.

10,5 horas

Consumo por hora

max 15 Litros (3.9 gal)

Max absorcion*

32000 W

Alimentacidon**

400 V Trifasico 50/60 Hz

Max ruido lado operador

79 dB (motor 2300 rpm)

Velocidad conduccién

1.5 Km/h or 4,5 Km/h (0.93 mph or 2.79 mph)

Longitud de las orugas

450 mm (17.7")

Max pendiente operativa

35%

Dimensiones max soldadora en obra (H x W x D)

2817 x 3530 x 3370 mm
9.2 x11.5x 11 ft

Dimensiones orugas Min. (H x W x D)

Cuerpo maquina + orugas, plataforma max 3496 x 4414 x 2780 mm
dimensiones en obra (H x W x D) 11.4x14.5 x9.4 ft
2159 x 4414 x 2220 mm

7x14.5x 7,2 ft

Peso orugas y generador

5500 Kg (12.125 Ib)

Peso total configuracion estandar soldadora

9300 Kg (20.500 Ib)

*La soldadora es auténoma, con generador a bordo y no necesita una fuente de alimentacion
externa. Sin embargo, es posible conectar un generador externo al cuerpo mdaquina Unicamente.

**Recomendada una potencia de 42000 W.




Estos dispositivos son esenciales para soportar las tuberias mientras se sueldan con las maquinas de fusién a tope.
Los rodillos minimizan la friccion y la fuerza de arrastre de la tuberia, independientemente de las condiciones de la obra.

HODILI.O HEMEDY 355 - m RODILLO REMEDY 1000
4 - 20 PIPE STANDS | Rodill

de Acero
Rango de trabajo: @ 125 + 500 mm (4”1PS + 20” IPS) .
Peso: 72,6 kg (160,06 Ib)
Capacidad de peso: 1700 kg (3748 Ib)

RODILLO REMEDY 1000
14 - 36 PIPE STAND

Rango de trabajo: @ 355 + 1000 mm
(14” 1PS+ 36" IPS)

Peso: 490 kg (1080,27 Ib)

Capacidad de peso: 4500 kg (9900 Ib)

180 cm
(5ft11in)

RODILLO REMEDY 1000 LIGHT
14 - 36 PIPE STAND LIGHT Rodillo de

% Tecnopolimero
Rango de trabajo: @ 355 + 1000 mm (14” IPS + 36”IPS) )
Peso: 130 kg (287 Ib)
Capacidad de peso: 2000 kg (4400 lb)
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RODILLO REMEDY 1000 LIGHT . . RODILLO REMEDY 355 - 500
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RITMO S.PA
Via A Volta, 35/37 - Bresseo di Teolo (Padova) Italy
Ph. + 39 049 9901888 Fax +39 049 9901993 - info@ritmo.it - www.ritmo.it




